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	从检验合格的同一熔炼炉号、同一热处理批的产品中随机抽取3件，其中2件样品完成疲劳项目、另外1件完成其他试验项目。
	以系列产品为同一申请认证单元时，应从中选取具有代表性的型号，并且样品应覆盖系列产品的所有要求。
	从检验合格的同一熔炼炉号、同一热处理批的产品中随机抽取1件。

